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液压扭矩扳手操作保养手册
本操作手册内容包括TYD-SDW和TYD-SHW系列的液压扭矩扳手操作规程、警告和注意事项以及故障排除。

使用前，请仔细阅读本手册，彻底理解其内容并妥善保管。本说明书仅作为最终用户参考。

一 收货须知（开箱检查）

仔细检查产品外观有无损伤，是否有运输损坏。运输损坏不包括在保修范围内。如果发现因

货运受损，应及时向货运商申报。货运商应支付运输损坏带来的所有维修和更换费用。

安全第一

液压扭矩扳手是一种动力工具，使用前应仔细阅读所有的说明、警告和注意事项，遵守安全

措施以避免在操作设备发生人身或设备的损伤！对因为不安全操作及错误操作导致的损坏不负责任。

二 产品描述

TYD-SDW/TYD-SHW 液压扭矩扳手采用铝钛合金及超高强度合金材料制造，为手动控制，

双作用的液压设计，可以锁紧及松开螺栓连接，广泛适合用于大力矩螺栓拆卸，扭矩精确可调，误

差不超过±3%。

TYD-SDW 型液压扭矩扳手由：

序号 名称

① 扳手本体

② 3600 × 1800 旋转接头

③ 快速接头

④ 360
0
微调式反作用力臂

⑤ 反作用力臂

⑥ 四方驱动轴

⑦ 驱动轴锁紧器

⑧ 快速释放扳机
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图（1）

TYD-SHW 型液压扭矩扳手由：

三 警告事项

警告 为避免人身伤害及可能的 设备损伤，要确保每一个液压元件能够承受 700bar 的

工作压力。

警告 不要超过设备的额定负荷

尽量减少超载的危险；在系统中使用压力表以显示操作负载,压力表是系统内

发生情况的窗口。

使用液压扳手时不得超过其允许的最大扭矩。

警告 尽量用 原厂零件替换破旧的零件

注意 避免损坏液压油管

使用中应该避免液压油管严重弯由和缠绕。 使用弯曲或缠绕的油管将产生过大

的背压。严重弯曲和缠绕使油管内部损坏，从而过早报废。

不要将重物掉到或压到油管上。严重冲击可引起油管内部金属线损坏 ，加压时

被损坏的油管可能破裂。

不能用液压油管拖拉及吊拿其它液压部件（如：泵、液压扳手、阀等）。

警告 为避免损坏设备及人身伤害，不得拆掉扳手上的护板，不得改动扳手及附件，

不得改变旋转接头上的安全阀。

注意 不正确的连接会导致故障及危险。连接前应保持快速接头清洁，使用后旋上防尘

帽。

注意 不得使用破旧的套筒和插头。不得用公制套筒扭英制的螺母和螺栓，反之亦然。

警告 使用 原厂高性能的套筒。

序号 名 称

① 工作头

② 长销轴

③ 动力头

④ 快速接头

⑤ 360
0
× 360

0
旋转接头

⑥ 反作用力臂

⑦ 快速组合销

⑧ 棘轮

⑨ 快速释放扳机

图（2）
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警告 用插销将套筒驱动头紧固以避免套筒脱落。

四、螺栓预紧力推荐表 表（1）

螺栓 螺母对边

M S KGM NM KGM NM KGM NM KGM NM KGM NM

16 24 9 87 13 131 18 174 25 245 30 294

18 27 13 128 20 192 26 256 37 360 44 432

20 30 17 170 26 256 35 341 49 479 59 575

22 34 24 232 36 348 47 465 69 653 80 784

24 36 30 294 45 442 60 589 84 828 101 994

27 41 44 432 66 647 88 863 124 1214 149 1457

30 46 60 585 89 877 119 1171 168 1646 201 1975

33 50 81 796 122 1195 162 1593 228 2240 274 2688

36 55 104 1023 157 1535 209 2046 294 2878 352 3453

39 60 135 1324 203 1986 270 2649 380 3725 456 4469

42 65 167 1638 251 2457 334 3277 470 4608 564 5529

45 70 209 2045 313 3068 417 4090 587 5752 704 6903

48 75 251 2461 376 3691 502 4921 706 6921 847 8305

52 80 325 3181 487 4771 649 6362 913 8946 1095 10736

56 85 404 3956 605 5934 807 7912 1135 11127 1362 13352

60 90 504 4932 755 7398 1006 9864 1415 13871 1698 16645

64 95 608 5960 912 8940 1216 11920 1710 16762 2052 20115

68 100 738 7230 1107 10845 1475 14460 2075 20335 2450 24401

72 105 885 8669 1327 13003 1769 17337 2488 24381 2985 29257

76 110 1050 10287 1574 15430 2099 20573 2952 28931 34717

80 115 1234 12094 1851 18141 2468 24188 3471 34014 40815

85 120 1493 14636 2240 21953 2987 29271 41163 49395

90 130 1787 17510 2680 26266 3573 35021 49248 59098

100 145 2484 24341 3726 36512 48683 68460 82152

110 155 3342 32751 49126 65501 92111 110533

120 175 4378 42902 64354 85805 120663 144795

125 180 48683 73024 97366 136920 164304

强度等级

最小破断强度

材  质

4 8.

400 MPa

一般构造用钢

扭矩值

6 8.

600 MPa

机械构造用钢

扭矩值

8 8.

800 MPa

铬钼合金钢

扭矩值

10 9.

1000 MPa

镍铬钼合金钢

扭矩值

12 9.

1200 MPa

镍铬钼合金钢

扭矩值

注：表中数值为螺栓达到屈服极限的 60%时所测定。

建议锁紧扭矩为：表中数值×（70 — 80）%

例如：M52，8.8 级螺栓，则锁紧力矩为 6362 ×（70 — 80）% = 4453—5090 N.m

拆松力矩为锁紧力矩的 1.5__2 倍

例如：上例锁紧力矩为 4453 N.m，则其拆松力矩为 4453 ×2 = 8906 N.m
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五 操作使用

连接 扳手及液压泵是由工作压力均为 700bar 的钢丝编织的复式油管连接的。

每根油管的底端均有凹接头以及凸接头，以保证泵与扳手之间的正确连接。

不得随意变动旋转接头上的任何螺栓。这是厂家为了安全而设定的。只有受过专业培训

者才能去调节。

快速接头互连时，必须保证啮合后间隙之间距离＜1mm（图 4），只有这样才能确保接

头内单向阀打开，使油路畅通。否则，连接后，接头内钢珠没有相顶，接头内单向阀无

法打开，致使油路不通后，接头内将充满压力，会出现扳手无法运转、从扳手旋转体上

的自动泄油口出油等现象。

此时需要拆开所有软管接头，检查所有快速接头内包括扳手接头内钢珠，用手是否可以

按动钢珠，有弹性。如果不能按动，此时需要找锤去敲打接头内的钢珠（图 5），释放接

头里的压力，请注意敲击钢珠时会有 液压油喷出，虽然没有危险，但会弄脏您的衣服！

直至用手可以按动接头内钢珠为止。再重新连接。

TYD-SDW 系列

驱动换向 按住锁紧器中间的圆型按钮（图 6），并轻拉驱动轴，以解开驱动轴与锁紧器的啮合，

驱动轴就可以拉出。

图（3）

图（4）

图（5）
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将驱动轴放入扳手内，确定方向（图 7），使其与花键套完全啮合，然后转动驱动轴使之

于花键套以及棘轮槽啮合，通过棘轮推动驱动轴转动。

准备 确定是拆松，还是锁紧螺母

通过按下驱动方轴锁紧器；取出方身驱动轴；按图进行左右换向，装上驱动轴锁紧器，

接下反作用力臂上的力臂夹，按合适方位装入反作用力臂。拆锁时方轴方向见 TYD-SDW 液压

扭矩扳手选向图（7）所示。

连接泵站

将泵的高压出口（H或 A）与液压扳手的高压出口（H或 A）、泵的低压出口（B或 R）与液压

扳手的低压出口（B 或 R）分别用高压油管连接起来。连接时油管上的快速接头应插到底，

然后用手拧紧固定螺母。

仔细检查油管接头是否连接可靠，泵中是否有油。

将泵的电源插头插入电源。

警告 严禁无油运转！

试运转

将扳手置于空地上。

打开泵的电源开关，启动泵，检查泵是否运转正常。

按线控开关上的任意一只按钮，此时方轴开始转动，当听到“咔嗒”的一声，复位扳机跳

下，扳手到位停止转动，压力表由“0”急速上升至调定压力，松开按钮，扳手自动回程；

当又听到“咔嗒”的一声，扳手自动回程到位，压力表由“0”急速上升至 7.5Mpa。重新按

下按钮，此时扳手转动，一个新的循环开始。反复几次，使扳手空转数次，观察扳手转

向，以确定是将扳手放至套筒上。

注意：扳手不用时，应即时关闭油泵电源！

操作

调整压力

一手将线控开关按钮按下，当听到扳手“啪”的一声，复位扳机跳下，扳手到位停止转动，

压力表由“0”急速上升，另一只手调整油泵调压阀，调整压力表中指针至所需压力。

图（6）

左 松 右 紧

图（7）
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拆松

将泵站压力调整到最高，确认扳手转向，确认为拆松方向，将扳手放到螺母上，找好反

作用支点，靠稳，反复执行试运转中第三条动作，直至将螺母拆下。

锁紧

1、力矩设定

首先可根据设计要求设定力矩；如无设计力矩，建议按表（1）螺栓预紧力推荐表中数据

来设定力矩。

具体方法为：设定力矩=（表中数矩）×（70%～80%）

例如：M48 是螺栓、8.8 级，表中建议预紧力为 4921N. m, 则设定力矩为：

4921×75%=3691N. M

2、泵站压力设定

根据所需的力矩值及所用的扳手型号来设定泵站压力。

如上述M48螺栓、8.8级设定力矩为3691N.m，选用 TYD-SDW2型扳手，则查表中TYD-SDW2一列，

查出对应于 3691N.m 力矩时泵站的压力为 59Mpa，所以泵站压力应设定至 59Mpa。

3、确定扳手转向确为锁紧方向，将扳手放在螺母上反复执行试运转中第三条的动作，直

至螺母不动为止。

使用中扳手卡紧取不下时：

在操作中，螺栓锁紧后，取扳手时如扳手卡紧取不下，切忌用锤打；而应将线控开关（

按钮）按下不松，同时按下快速释放杆保持着（图 8），然后放开按钮，此时扳手会自

动松开，取下扳手！或将泵压力再提高一些，将螺栓再拧紧，放松即可！

TYD-SHW 系列

工作头与动力头的组合与拆分

将动力头上的长销轴卡入工作头的沟头，然后按下动力头，对齐组合销口，再插入快速

组合销定位（图 9）。

拉出快速组合销，向上拉起动力头，然后沿着沟槽方向，将动力头和工作头分开（图 10）。

图（8）
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方向位置

中空扳手的松紧程序也是左松右紧，工作时移动要确保反作用力臂或直角靠在一个牢靠

的反作用支点上。

准备 确定要拆松（锁紧）螺母的大小，选择适合的动力头、工作头及变径套附件。

连接泵站

将泵的高压出口（H 或 A）与液压扳手的高压出口（H或 A）、泵的低压出口（B 或 R）与液压

扳手的低压出口（B 或 R）分别用高压油管连接起来。连接时油管上的快速接头应插到底，

然后用手拧紧固定螺母。

仔细检查油管接头是否连接可靠，泵中是否有油。

将泵的电源插头插入电源。

警告 严禁无油运转！

试运转

将扳手置于空地上。

打开泵的电源开关，启动泵，检查泵是否运转正常。

按线控开关上的任意一只按扭，此时棘轮开始转动，当听到“咔嗒”的一声，扳手运转到

位停止转动，压力表由“0”急速上升至调定压力，松开按钮，扳手自动回程；当又听到

“咔嗒”的一声，扳手自动回程到位，压力表由“0”急速上升至 7.5Mpa。重新按下按钮，

此时扳手转动，一个新的循环开始。反复几次，使扳手空转数次，观察扳手转向，以确

定是拆松还是锁紧螺母，无异常时，才能将扳手放至套筒上。

注意：扳手不用时，应即时关闭油泵电源！

图（9） 图（10）

图（11）



9

操作

调整压力

一手将线控开关按钮下，当听到扳手“咔嗒”一声，复位扳机跳下，扳手到位停止转动，

压力表由“0”急速上长，另一只手调整油泵压阀，调整压力表中指针至所需压力。

拆松

将泵站压力调整到最高，确认扳手转向，确认为拆松方向，将扳手放到螺母上，找好反

作用支点，靠稳，反复执行第二项中第三条动作，直至将螺母拆下。

锁紧

1、力矩设定

首先可根据设计要求设定力矩；如无设计力矩，建议按螺栓预紧力推荐表中数据来设定

力矩。

具体方法为：设定力矩=（表中数矩）×（70% - 80%）

例如：8.8 级、M48 是螺栓，表中建议预紧力为 4921N.m ，则设定力矩为：

4921×75%=3691N.m。

2、泵站压力设定

根据所需的力矩值及所用扳手型号来设定泵站压力。

如上述8.8级、M48是螺栓设定力矩为3691N.m,选用 TYD-SHW2型扳手，则查表中TYD-SHW2一列

查出对应于 3691N.m 力矩时泵站的压力为 47Mpa，所以泵站压力应设定至 47Mpa。

3、确定扳手转向确为锁紧方向，将扳手放在螺母上反复执行第二项中第三条的动作，直

至螺母不动为止。

使用中扳手卡紧取不下时：

在操作中，螺栓锁紧后，取扳手时如扳手卡紧取不下，切忌用锤打；而应将线控开关（

按钮）按下不松，同时按下快速释放杆保持着（图 12），然后放开按钮，此时扳手会自

动松开，取下扳手！

图（12）
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六、TYD-SDW 液压扭矩扳手压力 -- 扭矩对照表 表（2）
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七、TYD-SHW 液压扭矩扳手压力-- 扭矩对照表

表（3）




